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DATOS GENERALES DE LA OCUPACION

MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS

AREA DE - i

COMPETENCIAS: Mantenimiento y Reparacion de Automotores

SUB-AREA DE - L . .

COMPETENCIA Mantenimiento y Reparacion de Sistemas Electronicos del Automotor

e Talleres de posventa ligados a las Concesionarias de Automotores.

. e Talleres de Mantenimiento y Reparacion Independientes.
AREAS OCUPACIONALES

« Areade Verificacion de Empresas Terminales.

* Talleres Verificadores.

NORMAS GENERALES DE LA ACTIVIDAD

« Habilitacion del Taller — Municipal y Provincial.

 Normas de seguridad e higiene vinculadas con:

e Manipulacion de combustible — personal y para el establecimiento -.
e Manipulacién de energia eléctrica

e Cargafisica

e Uso apropiado de herramientas

e Aplicacion de elementos de proteccion del vehiculo

* Rutinas de evacuacioén y prevencion de riesgos por incendio
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ALCANCES Y CONDICIONES DEL ROL PROFESIONAL

* Riesgos del operario
0 Quemaduras por calor.
o Golpes.
o Infecciones.
o Cortes.
o Descarga de Tension.

e Nivel de Autonomia

integrar equipos de trabajo.
* Riesgo del Vehiculo
0 Rayaduras.
o Golpes.
o Dafios en los componentes
e Equipos y Herramientas
0 téster, osciloscopio, scanner, herramientas convencionales de desmontaje PC, teléfono, fax.
* Riesgo del Equipamiento
0 Ruptura de herramientas convencionales.
0 Ruptura de instrumental de medicién.
o Dafios ala PCy Scanner.
e Medios de Comunicacion
o Oral
o Planillas
o Ordenes de trabajo
o Correo electrénico

0 Registros de informacién

o Informes técnicos

o El Mecanico de Sistemas Hidraulicos de Transmisiones Automaticas trabaja bajo supervision, colabora en el diagnéstico y mantenimiento de estos sistemas 'y puede
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RELACIONES FUNCIONALES Y JERARQUICAS EN EL ESPACIO SOCIAL DE TRABAJO

e El Mecénico de Sistemas Hidraulicos Transmisiones Automaticas tendré a su cargo el mantenimiento, el diagndstico de fallas y la reparacién de este sistema. Esto implica:
organizar el proceso de mantenimiento y/o reparacion del Sistema Hidraulico de Transmisiones Autométicas del automotor.
diagnosticar las fallas de funcionamiento en este sentido.

operar instrumentos y equipamiento de medicién para efectuar las pruebas de funcionamiento de los distintos componentes que integran tales sistemas.

O O o o

reemplazar los componentes averiados respetando los procedimientos establecidos por el fabricante y las normas vinculadas con la seguridad del operario, el
vehiculo, el herramental y los componentes.

0 gestionar el servicio y atender al cliente.

COBERTURA DE LA NORMA DE COMPETENCIA

Talleres de Mantenimiento y Reparacion Independientes de la Ciudad de Buenos Aires y de la Provincia de Buenos Aires.

ORGANIZAZCION DEL PROCESO DE PRODUCCION

e Interpretacion del Diagnéstico del Cliente
« Diagnostico de fallas

e Mantenimiento del sistema (si se requiere)

* Verificacion de funcionamiento de los componentes del sistema
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 1. Diagnosticar fallas y reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 1.1. Organizar el proceso de diagndstico.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto
e Organizar el proceso [ * Se lee la orden de trabajo reconociendo el tipo de intervencion, la marca y el modelo del vehiculo. e Espacio de trabajo organizado,
de mantenimiento S i iseh did izaci6n al cli i lad i6n de la b , con las herramientas de
considerando las e verifica si se ha pedido autorizacion al cliente para realizar la desconexion de la bateria. desmonte, los instrumentos de
especificaciones de | se verifican en el manual del automévil las caracteristicas del sistema a reparar para seleccionar el medicion y la informacion
la orden de trabajo. herramental, los instrumentos de medicion y la informacién técnica necesarias para el diagndstico y técnica requerida por el sistema
reparacion. En ausencia de datos técnicos se consulta a colegas. areparar.

- Se ordena el espacio de trabajo con las herramientas y la informacién técnica vinculadas con el modelo del | *  Areade trabajo del automovil

auto y los elementos de proteccion para evitar roces en el vehiculo. cubierto con protector para
evitar roces y rayaduras.

e En caso de ausencia de datos que permitan una debida identificacion:

0 Se consulta con el responsable de la recepcion del vehiculo.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

« Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segin marca,

L . . . - . modelo o sistema.
* Asuncioén de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al

mantenimiento/reparacion. e Caracteristicas segun tipo de

- . - . N . . o . empresa
e Conocimientos generales de sistemas mecanicos convencionales. Principios de funcionamiento. Principales fallas. Relaciones

funcionales entre los distintos sistemas.

«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.
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Guias de evaluacion

e En situacion real de trabajo, se solicita al postulante:
0 Lalectura de la orden de trabajo.
o La verificacion de autorizaciones al cliente.
o El orden del espacio de trabajo.

e El evaluador debera considerar:

0 Laorganizacion del proceso de mantenimiento.

. . | [PoF] To remove this message, purchase the
This document was created using El_." gg'N';}EDRTER PDF L 7 product at www.SolidPDF.com




ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 1. Diagnosticar fallas y reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 1.2. Controlar el nivel de fluido y el ajuste de los sincronismos del sistema hidraulico de transmisiones.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Controlar el nivel y condiciones
del fluido siguiendo los
procedimientos de medicion de
nivel y de carga.

Controlar y ajustar el sincronismo
de la leva selectora de la
transmision con la palanca de
cambios siguiendo los
procedimientos de ajuste.

Controlar y ajustar el sincronismo
de la leva de cambios
descendentes con la mariposa
de aceleracion siguiendo los
procedimientos de ajuste y
control.

Se pone en funcionamiento el motor.
Se activa el freno de mano para evitar movimientos del vehiculo mientras se realiza la prueba.

Se pasa la palanca selectora por todas las posiciones de marcha para cargar de presion hidraulica
los circuitos del sistema, finalizando en la posicion neutra.

Se mide el nivel de fluido a la temperatura especificada por el fabricante, cuidando de limpiar
previamente la varilla de medicién.

Se controla la limpieza e integridad del fluido en forma olfativa -existencia de olor a quemado- y
visual -color del fluido y existencia de residuos-.

En caso de bajo nivel de fluido:

o0 Se verifica la existencia de pérdidas de fluido controlando visualmente la existencia de
manchas de aceite en el circuito de la transmision.

En caso de perder fluido
0 Se repara el/los componentes que originan la pérdida.
En caso de que no existan pérdidas:

0 Se carga aceite contemplando las caracteristicas del fluido definidas por el fabricante y se
evalla la cantidad a completar para evitar que el exceso de la misma dafie la transmision

0 Se vuelve a medir el fluido.
En caso de constatar excesos, descargar el fluido sobrante.

0 Se controla el sincronismo de la leva pasando la palanca de cambios por todas las
posiciones de marcha y observando su coincidencia con la direccion de desplazamiento del
vehiculo.

0 Se verifica la traba de la transmisién deteniendo el motor en la posicién de estacionamiento
(P) e intentando mover manualmente el vehiculo.

En caso de fallas:

0 Se ubica el automovil en posicién de poder observar las varillas de cambios.

Varillas ajustadas de
acuerdo a los parametros.

Varillas reemplazadas en
los tiempos previstos.

El ajuste del cable de la
leva de transmision
permite la sincronia entre
la leva de transmision y la
mariposa de aceleracion.

El ajuste y/o control del
sincronismo se realiza en
los tiempos previstos.
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0 Se verifica, en posicion P de la palanca de cambios, que las varillas no tengan juego
moviéndolas en forma manual.

e Encaso de que tengan juego:

0 Se reemplazan las varillas o los bujes de los extremos desconectan-do sus puntos de
sujecién con la herramienta apropiada.

0 Se desplazan: la palanca de cambios a la posicién P y la leva selectora de la transmisién
hasta que el vehiculo quede trabado para obtener la sincronizacién de estos dos
componentes del sistema.

0 Se montay se ajusta la varilla en los puntos de fijacién y en la posicion que respeta el
sincronismo con la palanca de cambios.

0 Se controla el ajuste de la varilla a través de los procedimientos de control.

0 Se posicionan dos operarios: uno controla el movimiento de la leva de cambios
descendentes y el otro acciona manualmente la mariposa del acelerador, comunicandose
mutuamente las posiciones que van observando los componentes.

0 Se evalla la necesidad de ajuste del cable de cambios descendente considerando los
asincronismos que se han producido.

o El operario que acciona la mariposa del acelerador posiciona la misma en su maxima
apertura para controlar que se accione la leva de cambio descendente.

o0 El operario que controla la leva de cambios descendentes verifica el inicio del trabajo de la
leva. Si no observara el sincronismo procede a regular la longitud del cable de cambios
descendentes hasta tanto se produzca el sincronismo.

0 El operario que controla la leva de cambio descendente se comunica con el operario que
acciona la mariposa dandole instrucciones sobre el grado de apertura de la misma.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

e  Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segun

- . . . - . marca, modelo o sistema.
e Asuncién de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al

mantenimiento/reparacion. e Caracteristicas segun tipo

. . - . . . - . . de empresa
e Conocimientos generales de sistemas mecanicos convencionales. Principios de funcionamiento. Principales fallas. Relaciones funcionales P

entre los distintos sistemas.

«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.
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Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, érdenes de trabajo.

Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracién de hip6tesis de fallas.

Guias de evaluacioén

En situacién real de trabajo, se solicita al postulante:
0 La medicion del nivel de fluido, su control, limpieza y verificacion de la integridad del fluido.
o La verificacion de pérdidas de fluido, y en su caso, la reparacion de componentes, o carga de aceite.
o El control del sincronismo de la leva.
0 La verificacién de la traba de transmisiones.
o La verificacién de fallas y la observacion de varillas de cambios, y en su caso, el reemplazo.
o El ajuste del cable de cambios.
o El control de la leva de cambios.

El evaluador debera observar:
o0 El control del nivel y condiciones de fluidos.
o Elcontrol y ajuste del sincronismo de la leva selectora.

o Elcontrol y ajuste del sincronismo de la leva de cambios descendentes.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 1. Diagnosticar fallas y reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 1.3. Verificar el funcionamiento de los componentes del sistema de transmisiones para construir hipétesis de falla.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Verificar la transmision
de vacio a la valvula de
aceleracién, midiendo
los valores de
depresion de las
mangueras de vacio y
determinando la
necesidad de
reemplazar el

e Se desmonta la manguera de vacio de la valvula de aceleracion y se la conecta a un vacuémetro.

* Se pone en funcionamiento el motor en marcha lenta para mejorar las condiciones de medicion
de los parametros.

e Se comparan los valores del vacuémetro con los pardmetros del fabricante y se verifica la
estabilidad del vacio a partir de la falta de oscilacion de la aguja del vacuémetro.

e  Se verifica la variacion del vacio pisando el acelerador a fondo y soltandolo repentinamente.

e Encaso de desvios:

Transmision de vacio de las
mangueras a de vacio a la valvula de
aceleracién verifica-da en los tiempos
previstos.

Valvula de aceleracion verificada en
los tiempos previstos.

Vélvula reemplazada en los tiempos
previstos.

componente. o .
Verifi | 0 Se controla visualmente la integridad de las mangueras y sus conectores. Verificacion de la transmision

eriticar €l . realizada en tiempos previstos.
funcionamiento de la o Encaso de ser necesario, se reemplazan las mangueras. _
véalvula de aceleracion . . . o . . Registros de desempefio de la
siguiendo los o0 Sipersiste la falla se realizan verificaciones del estado de funcionamiento del motor transmision completos y pertinentes a
procedimientos de del vehiculo. la deteccién de fallas.
prueba y determinar la 0 Se desconecta la manguera de vacio y se verifica la presencia de aceite y/o agua en Sistema de engranajes controlado en

necesidad de su
reemplazo.

Verificar, a través de

la valvula de aceleracién para determinar la necesidad de su sustitucion.

e Encaso de presencia de fluido o agua:

los tiempos previstos.

Fallas en el tren de engranajes

pruebas, el 0 Se desconectan los puntos de sujecion de la valvula utilizando la herramienta detectada.
funcionamiento de la apropiada. Presion medida en los tiempos
transmision y registrar o Sereemplaza la valvula de aceleracién por otra que respete las caracteristicas previstos.

los datos de
desempefio de la
transmision que sean
pertinentes a la

técnicas de la marca y modelo.

 En caso de inexistencia agua y fluido:

Falla en el sistema hidraulico
detectada.

i 0 Se desmonta la valvula de la transmisién desconectando sus puntos de sujecién con La Orden de trabajo presenta datos
construccion de . . | ianificati |
hip6tesis de falla la herramienta apropiada. completos y significativos para la

: - ) ) ) i historia clinica del vehiculo y para la
Verificar el o Se verifica el funcionamiento aplicando vacio con una bomba hasta obtener los confeccion de un presupuesto.
funcionamiento del tren parametros de depresion indicados por el fabricante.
: - o . , , - . Orden de trabajo con datos completos
de engranajes midiendo 0 Se verifica visualmente que el véastago de la valvula de aceleracién se mueva sin y significativos
las RPM en cada trabas. '
posicién de la palanca . 3 . L Tiempo de trabajo real consignado.
0 Se verifica en el manémetro la estabilidad de las variaciones en los valores de

de cambios y en
condiciones de prueba

depresion.

Equipamiento ordenado a disposicion
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estacionaria y
registrarlos para la
construccion futura de
hipétesis de falla.

Medir la presion de
linea para diagnosticar
las fallas del sistema
hidraulico de la
transmision automética
y registrar los datos de
presion del circuito
hidraulico que sean
pertinentes a la
construccion futura de
hipétesis de falla.

Construir hip6tesis de
falla y alcance de la
reparacion evaluando
las interacciones
funcionales entre las
disfunciones detectadas
€n uno o0 mas
subsistemas.

Estimar el tiempo de
trabajo que (ha
insumido) o insumira la
reparacion y el tipo de
componentes que (se
han reemplazado) o
gue deberan
reemplazarse o
repararse y registrarlos
en la orden de trabajo
adjuntando planillas de
diagnéstico.

Completar la orden de
trabajo considerando
las informaciones
relevantes para un
“historial de fallas y
reparaciones del
vehiculo”.

Ordenar el espacio de
trabajo guardando el
instrumental en el lugar

En caso de falla por trabas en el movimiento o por falta de estabilidad en los valores de

depresion:
]

(]

Se reemplaza la vélvula contemplando las caracteristicas técnicas del componente.

Se verifica la correspondencia entre la secuencia de los cambios y la velocidad del
vehiculo a través de pruebas: Ubicando la palanca en la posicion D (automatica) y
observando la correspondencia entre los cambios de velocidad y la respuesta de giro
del motor.

Se registra en una planilla el comporta-miento de la transmision en cada rango de
velocidad.

Se analiza la planilla para construir hipétesis de fallas en algin componente del
sistema.

Se activa el freno de mano para evitar desplazamientos del auto.

Se conecta un medidor de RPM de motor identificando previamente en los manuales
del instrumento y del auto los puntos de conexion.

Se pone el motor en marcha.

Se acciona el acelerador a fondo en cada velocidad de marcha verificando las RPM
alcanzadas en cada una de ellas.

Se compara que, en cada una de las velocidades de marcha, las RPM alcanzadas
no sobrepasen los parametros establecidos por fabrica.

Se registran las velocidades que estan fuera de pardmetro para establecer hipotesis
de falla.

Se conecta el manédmetro identificando sus puntos de conexién a la transmision
interpretando el diagrama del manual del fabricante del auto.

Se conecta el vacuémetro en las mangueras de vacio de la valvula de aceleraciéon
utilizando un adaptador en forma de “T".

Se pone en marcha el motor y se miden las presiones cuando el motor alcanza
temperatura normal de funcionamiento.

Se miden las presiones en las distintas marchas contemplando para cada marcha:
las RPM, la posicion de la mariposa y el valor de vacio definidos por el fabricante.

Se registran las presiones observadas en una planilla y se comparan los valores
resultantes con los parametros del fabricante.

Se analizan los registros fuera de parametro detectados en los diferentes
subsistemas.

Cuando aparecen disfunciones en un solo sistema se programa su reparacion y se
establecen hipoétesis sobre la interaccion que la o las falla(s) tienen entre si.

Si aparecen disfunciones en mas de un sistema se establecen hipotesis de la
interaccion que tienen ese tipo de fallas entre si.

del personal para realizar nuevos
servicios.
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previsto y archivando

las garantias 0 Se identifica el subsistema que debe ser reparado y los subsistemas que deben ser

verificados en todos sus componentes.

0 Se realiza una evaluacion de los tiempos de trabajo y costos de los componentes a
reemplazar para dar un rango de presupuesto al cliente.

0 Se completa la orden de trabajo indican-do los componentes que (han sido
reemplazados) o podrian ser reemplazados o reparados y estimacion de la cantidad
de horas que demandara el servicio de verificacion y reparacion de los subsistemas.

0 Se adjuntan las planillas de diagnéstico.
« Enlas decisiones sobre verificaciéon y reparacién de componentes:

0 Se desmontan los componentes del subsistema y se observa su estado fisico
(integridad, deformacion, indicios de temperatura —olor, color-, etc.).

0 Se evalla la magnitud del dafio y la necesidad de reparacién o reemplazo del
componente.

0 Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones
realizadas, los repuestos reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.

0 Se archivan las garantias de los repuestos.

0 Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en
el pafiol evitando accidentes y roturas del equipo.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental

Conocimiento circunstancial

Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes.

Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacion signos de mal funcionamiento
- componentes averiados.

Herramientas convencionales: utilizacion y seleccién de acuerdo a las caracteristicas del componente.
Procedimientos de:
o Diagnostico del sistema de transmisiones
Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
Reemplazo de componentes
Manuales de reparacion: interpretacion de graficos y busqueda de informacion.
Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

Caracteristicas segin marca, modelo
0 sistema.

Caracteristicas segln tipo de empresa
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e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
* Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se
establece una hipotesis inicial del diagndstico.

e Asuncion de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al
mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

« Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.

Guias de evaluacion

* Ensituacion real de trabajo, se solicita al postulante:
0 La verificacién de la variacion del vacio y la necesidad de desvios.
o La verificacién de la presencia de fluidos o agua.
o La verificacion de fallas por trabas en el movimiento o por falta de estabilidad en los valores de depresion.
0 Latoma de decisiones sobre verificacion y reparacion de componentes.
e El evaluador deberéa considerar:
o La verificacién de la transmision de vacio.

La verificacion del funcionamiento de la valvula de aceleraciones.

o

o

La verificacion del funcionamiento de las transmisiones y el registro de datos.
o La verificacién del funcionamiento del tren de engranajes.
o Eldiagnostico de fallas.

0 La estimacion de tiempo de trabajo y los componentes a reemplazar.

o

El orden del lugar de trabajo.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones autométicas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.1. Organizar el diagnoéstico y la reparacion.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto

e Organizar el proceso de | = Se lee la orden de trabajo reconociendo el tipo de intervencion, la marca y el modelo del vehiculo. || Espacio de trabajo organizado, con

diagnéstico y S i iseh did racion al cli i lad i6n de la b ; las herramientas de desmonte, los
reparacion e verifica si Ise a pedido alutorlz%mlon al cliente para realizar la desconexion de la baterfa (para instrumentos de medicion y la
considerando las reprogramar los accesorios luego del servicio). informacion técnica requerida por el
esg)em(fjlcamcl))ngs dela |+ se verifican en el manual del automévil las caracteristicas del sistema a reparar para seleccionar sistema a reparar disponible.
orden de trabajo. i i i6n técni i . : - )

) el herramental, los instrumentos de medicion y la informacion técnica necesarias para el - Area de trabajo del automévil cubierta

diagndstico y reparacion. En ausencia de datos técnicos se consulta a colegas. con protector para evitar roces y

- Se ordena el espacio de trabajo con las herramientas y la informacion técnica vinculadas con el rayaduras.
modelo del auto y los elementos de proteccidn para evitar roces en el vehiculo.

 Encaso de ausencia de datos que permitan una debida identificacion del tipo, nivel y condiciones
de intervencion:

0 Se consulta con el responsable de la recepcion del vehiculo.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial
e  Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segin marca, modelo
0 sistema.

e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacion signos de mal funcionamiento
- componentes averiados. e Caracteristicas segun tipo de
. . S o - empresa
* Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente.
e Procedimientos de:
o Diagnostico del sistema de transmisiones
 Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
 Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacion de gréaficos y blsqueda de informacion.

«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
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e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida

e Prueba de carretera: Procedimientos.

establece una hipotesis inicial del diagndstico.

mantenimiento/reparacion.

- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se

Asuncioén de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al

Campo de aplicacion

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

< Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

Guias de evaluacion

e Ensituacion real de trabajo, se solicita al postulante:

0 Lalectura de la orden de trabajo.

o El orden del espacio de trabajo.

e El evaluador debera considerar:

o La verificacién de autorizacion del cliente y de caracteristicas del automovil.

0 La organizacion del proceso de diagnéstico y reparacion.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.2. Desmontar y acondicionar la caja de transmisiones.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Desmontar la caja de
transmisiones siguiendo
el orden de desmontaje
establecido por el
fabricante y ordenar y
almacenar las piezas
desmontadas de
manera optimizar los
futuros tiempos de
montaje.

Optimizar las
condiciones
ergonomicas de trabajo
y respetar las
instrucciones de
seguridad en el uso del
elevador.

Unir los puntos de
fijacion para garantizar
su sujecion y equilibrio
y las instrucciones de
seguridad previstas en
el uso del elevador.

Acondicionar la caja
para repararla
siguiendo la rutina de
procedimientos
establecida por el
fabricante.

Se selecciona el tipo de elevador de acuerdo a las caracteristicas de la transmision (delantera o trasera)
del automovil.

Se contemplan criterios de seguridad en el uso del elevador y en el movimiento en altura del automévil
(puntos de fijacion, equilibrio del vehiculo) y criterios ergonémicos para determinar su altura.

Se desconecta la bateria para garantizar la seguridad del vehiculo y el operario.

Se verifica que la caja esté a temperatura ambiente para evitar quemaduras durante el proceso de
desmontaje.

Se vacia del carter de la caja el fluido de la transmision utilizando una batea recolectora.

Se desmontan los ejes motrices de transmision — cardan o semiejes — desconectando los puntos de
sujecion con la herramienta apropiada.

Se desconecta el varillaje de la palanca de cambios desconectando sus puntos sujecion con la
herramienta apropiada.

Se desconecta el cable de la leva de cambios descendentes aflojando los puntos de sujecién con la
herramienta apropiada.

Se desconecta la manguera de vacio de la valvula de aceleracion.

Se desmonta el motor de arranque desconectando el cable de alimentacion y los puntos de fijacion
utilizando las herramientas apropiadas.

Se desmonta la tapa del convertidor desconectando los puntos de sujecion con la herramienta apropiada.

Se desmontan los tornillos de fijacion del convertidor girando el componente lentamente hasta colocarlo
en la posicion de desmontaje, utilizando la herramienta apropiada.

Se ubica un cricket de transmisiones debajo de la caja para desmontar sus soportes.

Se desmontan los soportes de la caja desconectando sus puntos de fijacion al chasis y a la caja,
utilizando las herramientas apropiadas.

Se desconectan los cafios de fluido del radiador utilizando las herramientas apropiadas y una batea para
recolectar fluidos contaminantes.

Se tapan las conexiones de la caja para evitar que ingrese suciedad.
Se limpia la parte externa de la caja de transmisiones utilizando el solvente apropiado.

Se seca la caja utilizando un soplete de aire comprimido.

Caja de transmisiones
desmontada en los tiempos
previstos.

Componentes desmontados
ordenados para facilitar el
montaje de la caja al finalizar la
reparacion.

Automovil sujeto al elevador en
condiciones de seguridad y de
ergonomia conforme a las
actividades de desmontaje y
montaje a realizar.

Caja de transmision en
condiciones para iniciar el
proceso de reparacion.
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e Se monta la caja en el banco de reparacion conectando los puntos de fijacion.

« Se desconectan los puntos de fijacion de la caja utilizando las herramientas apropiadas y se aplican
criterios de seguridad para evitar caidas de la caja.

e Se desmonta conjuntamente la caja de velocidades y el convertidor descendiendo lentamente el criquet y
tomando precauciones para no dafar la transmision durante el proceso.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

* Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segin marca,

. - . o . . o . . modelo o sistema.
e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

componentes averiados. e  Caracteristicas segun tipo de
e Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente. empresa
e Procedimientos de:
o Diagnéstico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
e Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacion de graficos y basqueda de informacion.
< Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
e Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece
una hipétesis inicial del diagnéstico.

Asuncion de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al
mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacién

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hip6tesis de fallas.
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Guias de evaluacion

e En situacion real de trabajo, se solicita al postulante:
o Eldesmontaje de ejes motrices de transmision.
0 Ladesconexion del cable de leva de cambios, de la manguera de vacio y de la valvula de aceleracion.
o Eldesmonte del motor de arranque, de la tapa del convertidor y de los soportes de la caja.
0 Ladesconexion de los cafios de fluidos del radiador.
0 Lalimpiezay secado de la caja.
o Eldesmontaje de la caja de velocidad y el convertidor.
e El evaluador deberéa considerar:
o Eldesmontaje de la caja.
o0 La optimizacion de las condiciones de trabajo y el respeto de las instrucciones de seguridad.
0 Launién de los puntos de fijacion.

o El acondicionamiento de la caja.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.3. Desarmar la caja de transmisiones.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto
e Desarmar la caja de e Desmonte del Convertidor: e  Convertidor, caja de valvulas,
transmisiones utilizando iral isién deiando el idor haci i tacili q . servos de las bandas de
las herramientas e Segirala transmisién dejando el convertidor hacia arriba para facilitar su desmontaje. frenos, bomba de aceite,
apropiadas y » Se desmonta el convertidor de torque de la caja evitando derramar el fluido alojado en su interior. valvula de gobernacion, y tren
respetando el orden de de engranajes desmontados
desmonte establecido e Se desagota el fluido alojado en el convertidor en una batea limpia para controlar su estado. en los tiempos previstos.

por el fabricante. . . . . . . . o . . . -
= Se analiza olfativa y visualmente -color y existencia de residuos- el fluido para verificar el funcionamiento [« Caja de transmisiones

del convertidor. desarmada en los tiempos
e En caso de fluido con residuos: previstos.
o Se reemplaza el convertidor.
o Desmonte de caja de valvulas:
0 Se gira la caja hasta que el carter quede en la parte superior para facilitar su desmontaje.
0 Se desmonta el carter desconectando los puntos de sujecion con la herramienta apropiada.
o Se desmonta el filtro desconectando sus puntos de fijacion con la herramienta apropiada.

o Se desmonta la caja de valvulas desconectando sus puntos de sujecion utilizando la
herramienta apropiada.

0 Se coloca la caja de valvulas en una batea limpia para facilitar su desarme y reparacion.
o Desarmar los servos de las bandas de frenos:

0 Se desarman los servos de las bandas de frenos desmontando la tapa, el piston y el resorte
de los servos.

e Desmontar la bomba de aceite:
0 Se girala caja en el banco hasta que la bomba de aceite quede en la parte superior.

0 Se desmonta la bomba desconectando sus puntos de fijacion y extrayendo la bomba con la
herramienta apropiada.

0 Se ubica la bomba en una batea limpia para facilitar su desarme y reparacion.

e Desmontar la valvula de gobernacion:
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o0 Se desmontan las carcazas traseras de la caja de velocidades para facilitar el acceso de la
vélvula de gobernacion.

0 Se desmonta la valvula desconectando sus puntos de sujecion con la herramienta
apropiada.

0 Se ubica la valvula en una batea para facilitar su desarme y revision.
e Desmontar el tren de engranajes:

o Se desmontan las carcazas delanteras — en caso de que las tuviera - de la caja de
velocidades para facilitar el desmonte del tren de engranajes.

o0 Se desmonta el eje de entrada con el embrague de avance.

0 Se desmonta la banda de freno delantero.

o Sedesmonta el conjunto de tren de engranaje desconectando previamente su traba de
fijacion.

0 Se desmonta la banda de freno trasera.

0 Se desmonta el eje de salida.

o0 Se desmonta la guia de embrague de la rueda libre desconectando sus puntos de sujecién
con la herramienta apropiada.

0 Se ubican todos los componentes en una batea para facilitar su limpieza y reparacion.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

* Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segin marca,

. - . o . . o . . modelo o sistema.
e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

componentes averiados. e  Caracteristicas segun tipo de
e Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente. empresa
e Procedimientos de:
o Diagnostico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
e Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacién de graficos y basqueda de informacion.
< Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.

* Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
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e Metrologia: unidades de medida
e Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece
una hipétesis inicial del diagnostico.

* Asuncion de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al
mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacién

e Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hip6tesis de fallas.

Guias de evaluaciéon

e En situacion real de trabajo, se solicita al postulante:
o El desmonte del convertidor.
o Laverificacion de residuos en los fluidos, y, en su caso, el reemplazo del convertidor.

o Eldesmonte de la bomba de aceite, la valvula de gobernacién, y el tren de engranajes.

El evaluador debera considerar:

0 La utilizacion de herramientas apropiadas y el orden de desmonte en el desarme de la caja de transmisiones.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.4. Reparar el tren de engranajes.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

e Reparar el tren de
engranajes verificando
la integridad de cada
componente.

e Probar el
funcionamiento del
sistema de transmision
automatica con el auto
en movimiento y en
distintas marchas para
verificar la ausencia de
fallas.

e Completar la orden de
trabajo considerando
las informaciones
relevantes para un
“historial de fallas y
reparaciones del
vehiculo”.

e Ordenar el espacio de
trabajo guardando el
herramental en el lugar
previsto.

Verificar tambores de embragues:

o

0]

o

Se desarman los tambores de embragues y se controla visualmente el estado de los embragues.
Se limpian todos los componentes del tambor de embrague utilizando el solvente apropiado.

Se reemplazan los sellos o retenes del piston del tambor contemplando las especificaciones
técnicas del componente.

En caso de roturas o quemaduras:

o

o]

Se reemplaza el conjunto de embragues contemplando las especificaciones técnicas del
componente.

Se ajusta el conjunto respetando los parametros establecidos por el fabricante.

Verificar engranajes:

o

o

Se limpian todos los componentes utilizando el solvente apropiado.

Se verifica visualmente la integridad de los engranajes.

En caso de roturas o desgaste excesivo:

o

Se reemplaza el / los engranajes respetando las caracteristicas técnicas del componente.

Verificar bandas de frenos:

o]

(o]

Se limpian las bandas utilizando el solvente apropiado.

Se verifica visualmente la integridad de las bandas, controlando la existencia de fisuras y/o
quemaduras.

En caso de fisuras o quemaduras:

o]

Se reemplazan las bandas respetando las caracteristicas técnicas del componente.

Verificar ejes de entrada y salida

o]

Se limpian los elementos utilizando el solvente apropiado.

Tren de engranajes
funcionando de acuerdo a
los parametros.

Falla identificada.

Componentes reemplazados
en los tiempos previstos.

Sistema hidraulico de la caja
de transmisién funcionando
de acuerdo a los
pardmetros.

Orden de trabajo con datos
completos y significativos.

Tiempo de trabajo real
consignado.

Equipamiento ordenado a
disposicion del personal
para realizar nuevos
servicios.
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o Se verifica visualmente la integridad de los ejes controlando la existencia roturas y desgaste
excesivo de los componentes.

e Encaso de roturas o desgaste:
o0 Sereemplazan los ejes respetando las caracteristicas técnicas del componente.

0 Se realiza el test de carretera en distintas marchas y velocidades controlando la presencia de
ruidos y tironeo y la normalidad en la secuencia de pasaje automatico de los cambios.

e Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones realizadas, los repuestos
reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.

e Se archivan las garantias de los repuestos.

e Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en el pafiol evitando
accidentes y roturas del equipo.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

e  Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segun

. . . - . . . . . marca, modelo o sistema.
e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

componentes averiados. e Caracteristicas segun tipo
e Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente. de empresa
* Procedimientos de:
o Diagnéstico del sistema de transmisiones
« Reparacién de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
e Reemplazo de componentes
* Manuales de reparacion: interpretacion de gréaficos y busqueda de informacion.
«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
e Prueba de carretera: Procedimientos.

» Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece una
hipétesis inicial del diagnostico.

Asuncién de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al mantenimiento/reparacion.
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Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hip6tesis de fallas.

Guias de evaluaciéon

e Ensituacion real de trabajo, se solicita al postulante:
o La verificacion de : tambores de embrague, engranajes, bandas de frenos, ejes de entrada y salida.
o Elreemplazo de los componentes que presentes desgaste excesivo, roturas o quemaduras.
e El evaluador debera considerar:
0 Lareparacion del tren de engranajes.
0 La prueba del funcionamiento del sistema de transmisiones.
0 Laconsideracion de informacion relevante.

o El orden del espacio de trabajo.

25

. . | [PoF] To remove this message, purchase the
This document was created using El_." gg'N';}EDRTER PDF L 7 product at www.SolidPDF.com




ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.5. Verificar la integridad de la bomba de aceite.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Verificar la integridad de la
bomba de aceite controlando
la existencia de rayaduras o
desgaste excesivo de sus
componentes.

Probar el funcionamiento del
sistema de transmision
automatica con el auto en
movimiento y en distintas
marchas para verificar la
ausencia de fallas.

Completar la orden de trabajo
considerando las
informaciones relevantes para
un “historial de fallas y
reparaciones del vehiculo”.

Ordenar el espacio de trabajo
guardando el herramental en
el lugar previsto.

Se desmonta la tapa de la bomba de aceite desconectando sus puntos de fijacion con la herramienta
apropiada.

Se limpian los componentes de la bomba utilizando el solvente apropiado.

Se analiza visualmente la integridad de cada componente controlando la existencia de rayaduras o
desgaste excesivo.

En caso de rayaduras o desgaste excesivo:

o0 Sereemplaza la bomba de aceite respetando las caracteristicas técnicas del
componente.

En caso de que el componente no presente fallas:

0 Se arma nuevamente la bomba respetando los torques de apriete de los puntos de
sujecion de la tapa de la bomba establecidos por el fabricante, utilizando el torquimetro.

Se realiza el test de carretera en distintas marchas y velocidades controlando la presencia de ruidos y
tironeo y la normalidad en la secuencia de pasaje automatico de los cambios.

Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones realizadas, los
repuestos reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.

Se archivan las garantias de los repuestos.

Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en el pafiol evitando
accidentes y roturas del equipo.

Integridad de la bomba
verificada en los tiempos
previstos.

Falla identificada.

Bomba reemplazada en los
tiempos previstos.

Sistema hidraulico de la caja
de transmision funcionando
de acuerdo a los parametros.

Orden de trabajo con datos
completos y significativos.

Tiempo de trabajo real
consignado. Equipamiento
ordenado a disposicion del
personal para realizar
Nnuevos servicios.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental

Conocimiento circunstancial

Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes.

Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacion signos de mal funcionamiento -

componentes averiados.

Herramientas convencionales: utilizacion y seleccién de acuerdo a las caracteristicas del componente.

Procedimientos de:

Caracteristicas segin marca,
modelo o sistema.

Caracteristicas segun tipo de
empresa
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o Diagnostico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
 Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacion de graficos y basqueda de informacion.
«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
* Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece una
hipétesis inicial del diagndstico.

e Asuncion de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al
mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacién

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.

Guias de evaluacién

e En situacion real de trabajo se solicita al postulante:
0 Eldesmonte de la tapa de bomba.
o Elreemplazo de la tapa de bomba, en caso de rayaduras o desgaste excesivo de la misma.
o El montaje de la tapa de bomba.
0 Larealizacion del test de carretera.
e El evaluador deberéa considerar:
o La verificacion de la integridad de la bomba de aceite.
0 La prueba del funcionamiento del sistema de transmisiones.
0 La consideracion de informacion relevante.

o El orden del espacio de trabajo.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones automaticas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.6. Verificar la integridad del cuerpo de la caja de valvulas y sus componentes.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

e Verificar la integridad del
cuerpo de la caja de

valvulas y sus componentes
controlando visualmente la
existencia de deformaciones

o rayaduras en los
componentes.

e Probar el funcionamiento

del sistema de transmision

automatica con el auto en
movimiento y en distintas
marchas para verificar la

ausencia de fallas.

e Completar la orden de
trabajo considerando las
informaciones relevantes

para un “historial de fallas y
reparaciones del vehiculo”.

e Ordenar el espacio de
trabajo guardando el
herramental en el lugar
previsto.

Se desarma integralmente la caja de véalvulas ordenando los componentes desmontados en un banco
especifico, de acuerdo a la secuencia de desmontaje y ubicacién en el conjunto.

Se limpia el cuerpo de la caja de valvulas para verificar visualmente la existencia de deformaciones,
rayaduras y/o desgastes excesivos.

Se limpian el resto de los componentes y se verifica la existencia de rayaduras, deformaciones y/o
desgastes.

En caso de rayaduras, deformaciones, y/o desgastes:

0 Sereemplazan los retenes o sellos y las juntas respetando las caracteristicas técnicas de los
componentes.

0 Sereemplaza el cuerpo de valvulas respetando las caracteristicas técnicas del componente.
En caso de que no existan fallas:

0 Se arman nuevamente los componentes respetando el orden de la secuencia de montaje y
ubicacién de cada uno.

Se realiza el test de carretera en distintas marchas y velocidades controlando la presencia de ruidos y
tironeo y la normalidad en la secuencia de pasaje automatico de los cambios.

Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones realizadas, los
repuestos reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.

Se archivan las garantias de los repuestos.

Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en el pafiol evitando
accidentes y roturas del equipo.

Componentes ordenados de
acuerdo a la secuencia de
desmontaje y ubicacion en el
conjunto.

Sistema hidraulico de la caja
de transmision funcionando
de acuerdo a los parametros.

Orden de trabajo con datos
completos y significativos.

Tiempo de trabajo real
consignado.

Equipamiento ordenado a
disposicion del personal para
realizar nuevos servicios
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Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

e  Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segun marca,

. - . - . . o . . modelo o sistema.
e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

componentes averiados. e Caracteristicas segun tipo de
* Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente. empresa
e Procedimientos de:
o Diagnostico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
e Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacion de graficos y basqueda de informacion.
< Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
* Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece una
hipétesis inicial del diagndstico.

Asuncién de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al mantenimiento/reparacion.
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Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

< Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.

Guias de evaluaciéon

e Ensituacion real de trabajo se solicita al postulante:
o Eldesmonte de la caja de valvulas.
o Elreemplazo de la caja de vélvulas, en caso de rayaduras o desgaste excesivo de la misma.
o El montaje de la caja de valvulas.
0 Larealizacion del test de carretera.
e El evaluador deberéa considerar:
o La verificacién de la integridad de la caja de valvulas.
0 La prueba del funcionamiento del sistema de transmisiones.
0 Laconsideracion de informacion relevante.
o}

El orden del espacio de trabajo.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones autométicas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.7. Verificar la integridad de la caja de gobernacion.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

caja de gobernacién
controlando visualmente la

existencia de rayaduras y rayaduras y/o desgaste.

e Completar la orden de
trabajo considerando las
mformac:o_nes _relevantes los cambios.

para un “historial de fallas y

. repuestos reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.
e Ordenar el espacio de

trabajo guardando el e Se archivan las garantias de los repuestos.
herramental en el lugar

accidentes y roturas del equipo.

e Verificar laintegridad dela | Se desarma la valvula de gobernacién desmontando los puntos de sujecion entre sus componentes. e Integridad de la caja de

e Se limpian los componentes utilizando el solvente apropiado, y se verifica visualmente la existencia de

desgastes excesivos. « En caso de rayaduras y/o desgaste:

= Probar el funcionamiento 0 Sereemplaza la vélvula de gobernacién respetando las caracteristicas técnicas del ) Corlnp(inentes reem'pltazados
del sistema de transmision componente. en los tiempos previstos.
autornética con el auto en ) e Sistema hidraulico de la caja
movimiento y en (_jl;stlntas e En caso de que no existan fallas: de transmision funcionando
marchas para verificar la 0 Se arma la valvula de gobernacién sujetando sus componentes en sentido inverso al de acuerdo a los parametros.
ausencia de fallas. desarme.

0 Se realiza el test de carretera en distintas marchas y velocidades controlando la completos y significativos.
presencia de ruidos y tironeo y la normalidad en la secuencia de pasaje automatico de

reparaciones del vehiculo”. ||« Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones realizadas, los

previsto. e Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en el pafiol evitando

gobernacion verificada en los
tiempos previstos.

e Falla identificada.

e Orden de trabajo con datos

e Tiempo de trabajo real
consignado.

* Equipamiento ordenado a
disposicion del personal para
realizar nuevos servicios.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental

Conocimiento circunstancial

e  Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes.

componentes averiados.
- Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente.

e Procedimientos de:

e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

e Caracteristicas segin marca,
modelo o sistema.

e Caracteristicas segun tipo de
empresa
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o Diagnostico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
 Reemplazo de componentes
e Manuales de reparacion: interpretacion de gréficos y busqueda de informacion.
«  Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
- Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
* Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece una
hipétesis inicial del diagnéstico.

Asuncioén de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, 6rdenes de trabajo.

e Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracion de hipétesis de fallas.

Guias de evaluacion

e En situacion real de trabajo se solicita al postulante:
o Eldesmonte de la valvula de gobernacién.
o Elreemplazo de la valvula de gobernacion en caso de rayaduras o desgaste excesivo de la misma.
o El montaje de la valvula de gobernacion.
0 Larealizacion del test de carretera.
e El evaluador deberéa considerar:
o La verificacién de la integridad de la valvula de gobernacion.
0 La prueba del funcionamiento del sistema de transmisiones.
0 Laconsideracion de informacion relevante.

o0 El orden del espacio de trabajo.
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ROL OCUPACIONAL: MECANICO DE SISTEMA HIDRAULICO DE TRANSMISIONES AUTOMATICAS.

Titulo de la Unidad de Competencia: 2. Reparar el sistema hidraulico de las transmisiones autométicas.

Titulo del Elemento de Competencia: 2.8. Armar la caja y montarla en el vehiculo.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Armar la caja de transmision
respetando el orden de
montaje y reemplazando los
retenes, juntas y axiales.

Montar la caja respetando el
orden de armado de
componentes especificado
por el fabricante.

Probar el funcionamiento
del sistema de transmisiéon
automatica con el auto en
movimiento y en distintas
marchas para verificar la
ausencia de fallas.

Completar la orden de
trabajo considerando las
informaciones relevantes
para un “historial de fallas y
reparaciones del vehiculo”.

Ordenar el espacio de
trabajo guardando el
herramental en el lugar
previsto.

Se limpian la carcaza, las tapas delanteras y traseras de la caja y los pistones y tapas de servos de
bandas de los frenos utilizando el solvente apropiado.

Montar el tren de engranajes en la carcaza de la caja:

(0]

Se ubica la caja en el banco con la caracaza hacia arriba para facilitar el montaje del tren de
engranajes.

Se lubrican los puntos de lubricacion del eje de salida.

Se monta manualmente el eje de salida verificando que quede montado en su posicién de
trabajo.

Se monta manualmente la banda de frenos trasera verificando que quede montada en su
posicion de trabajo.

Se monta manualmente el conjunto de tren de engranajes y embragues verificando que quede
montado en su posicion de trabajo.

Se monta manualmente el eje de entrada con su respectivo embrague, girando el componente
hasta que integre a todos los discos de embrague.

Montar la bomba de aceite:

(0]

(o]

Se monta manualmente la bomba haciendo coincidir los puntos la entrada y salida de fluido de
la bomba con los de la carcaza.

Se ajustan los puntos de montaje de la bomba respetando los torques de apriete
especificados por el fabricante, utilizando el torquimetro.

Montar los servos de la banda de frenos:

(o]

Se lubrican los retenes de los servos para facilitar el montaje de los pistones o los émbolos o
resortes.

Se montan manualmente los pistones o los émbolos y resortes de los servos verificando que
gueden en su posicion de trabajo.

Se monta la tapa de los servos fijandolos en su posicién activando la traba con la herramienta
apropiada.

Montar la caja de vélvulas, el filtro y la tapa del carter

Caja de transmision armada
en los tiempos previstos.

Retenes, juntas y axiales
reemplazados en los tiempos
previstos.

Caja de transmision montada
al auto en los tiempos
previstos.

Sistema hidraulico de la caja
de transmisién funcionando
de acuerdo a los parametros.

Orden de trabajo con datos
completos y significativos.

Tiempo de trabajo real
consignado.

Equipamiento ordenado a
disposicion del personal para
realizar nuevos servicios.
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0 Se girala caja de transmisiones en el banco hasta que el carter quede hacia arriba.

0 Se monta la caja de valvulas en su posicién de trabajo ajustando los puntos de sujeciéon de
acuerdo a los torques de apriete definidos por el fabricante.

0 Se monta el nuevo filtro de aceite manualmente verificando que quede en su posicion de
trabajo.

0 Se ajustan los puntos de sujecion del filtro respetando el torque establecido por el fabricante,
utilizando el torquimetro.

0 Se monta la tapa del carter conectando sus puntos de sujecion de acuerdo al torque
establecido por el fabricante.

0 Se ubica la caja de transmisiones en el criquet y se la acerca la posicion en el auto.

0 Se gira el convertidor hasta que coincida el punto de conexién del convertidor con el volante
del motor.

0 Se monta la caja de transmisiones al motor ajustando los puntos de sujecién con la
herramienta apropiada.

0 Se conectan los puntos de sujecion del convertidor respetando el torque establecido por el
fabricante, con el torquimetro.

0 Se conectan los cafos de fluido al radiador utilizando la herramienta apropiada.

0 Se monta el soporte de la caja conectando los puntos de fijacién al chasis respetando el
torque establecido por el fabricante, utilizando el torquimetro.

0 Se libera el criquet de la caja.

0 Se conecta el varillaje de la palanca de cambios respetando la sincronicidad de la leva
respecto de la posicion de la palanca.

0 Se conecta el cable de la valvula de cambio descendente respetando la sincronicidad de la
leva respecto de la posicion de la mariposa de aceleracion.

0 Se montan los ejes de transmision, cardan o semiejes, ajustando sus puntos de fijacion de
acuerdo al torque especificado por el fabricante.

0 Se monta la tapa del convertidor conectando sus puntos de sujecién con la herramienta
apropiada.

0 Se mota el motor de arranque conectando sus puntos de sujecion con la herramienta
apropiada.

Se conecta el conductor de alimentacion al arranque verificando que la ficha quede sujeta.

Se conecta la bateria para poner en funcionamiento el vehiculo.

o O o

Se carga de fluido la caja respetando los valores y los procedimientos

o

Se completa la orden de trabajo indicando las fallas detectadas, las reparaciones realizadas,
los repuestos reemplazados y la cantidad de horas dedicadas al servicio.

e Se archivan las garantias de los repuestos.
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e Se guardan las herramientas y el equipamiento utilizado en el lugar determinado en el pafiol evitando
accidentes y roturas del equipo.

* Montar el convertidor:
0 Se girala caja en el banco hasta que la bomba de aceite quede hacia arriba.
0 Se lubrica la zona de trabajo del retén de aceite.

0 Se monta el convertidor girandolo hasta que se acople con la bomba de aceite.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

* Principios de funcionamiento. Relaciones funcionales entre componentes. e Caracteristicas segin marca,

. - . o . . o . . modelo o sistema.
e Sistema de transmisiones: tipos y caracteristicas. Componentes y relaciones funcionales. Relacién signos de mal funcionamiento -

componentes averiados. e Caracteristicas segun tipo de
e Herramientas convencionales: utilizacion y seleccion de acuerdo a las caracteristicas del componente. empresa
* Procedimientos de:
o Diagnéstico del sistema de transmisiones
* Reparacion de embrague, caja de cambios, diferencial, semiejes, masa de ruedas
e Reemplazo de componentes
* Manuales de reparacion: interpretacion de gréficos y blsqueda de informacion.
< Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
« Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto. Ordenes de trabajo. Estructura e items a contemplar y completar.
e Manejo de base de datos en PC. Procesadores de texto.
e Metrologia: unidades de medida
e Prueba de carretera: Procedimientos.

e Capacidad de comunicarse de manera “abierta” con el cliente para definir sus necesidades, sin dejar de considerar que se establece una
hipétesis inicial del diagndstico.

Asuncion de responsabilidades frente al superior, el cliente y el personal a su cargo sobre decisiones vinculadas al mantenimiento/reparacion.

Campo de aplicacion

= Tipo de Empresas en las que podria desempefiarse: Talleres de Post-venta ligados a las Concesionarias de Automotores, Talleres de Mantenimiento y Reparaciones
Independientes, Area de Verificacion de Empresas Terminales, Talleres Verificadores.

e Materiales e Insumos: Planillas de registro de datos, érdenes de trabajo.
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Metodologia: Técnica de entrevistas el cliente para elaboracién de hipétesis de fallas.

Guias de evaluacioén

En situacién real de trabajo, se solicita al postulante:

o Lalimpieza de la carcaza, las tapas delanteras y traseras de la caja y los pistones y tapas de servos de bandas de los frenos utilizando el solvente apropiado.
o El montaje del tren de engranajes, la bomba de aceite y los servos de la banda de frenos, la caja de véalvulas, el filtro y la tapa del carter.

o Elguardado de las herramientas y del equipamiento utilizado.

o El montaje del convertidor.
El evaluador debera observar:
o Elarmado de la caja de transmision.

o El montaje de la caja de transmision.

0 La prueba del funcionamiento del sistema de transmision.
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