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DATOS GENERALES DE LA OCUPACION

ARMADOR DE TALLER

AREA DE COMPETENCIAS INDUSTRIA
SUB-AREA DE COMPETENCIA METALMECANICA
AREAS OCUPACIONALES PEQUENA, MEDIANA Y GRAN EMPRESA METALMECANICA

NORMAS GENERALES DE LA ACTIVIDAD

ISO CALIDAD (9001)
ISO seguridad e higiene laboral (14.000)
¢ IRAM

Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo. Nro. 19.587/72
Ley de Riesgos del Trabajo Nro. 24.557

ALCANCES Y CONDICIONES DEL ROL PROFESIONAL

El ajustador se desempefia en plantas y talleres, organizando las actividades propias de su rol, controlando el estado operativo de las herramientas e instrumentos de medicion y las
dimensiones y terminaciones de las piezas recibidas de una sesién anterior para efectuar el ensamble de conjunto en funcién de las especificaciones técnicas y teniendo en cuenta las
pautas de calidad y seguridad a lo largo del proceso de ajuste.

RELACIONES FUNCIONALES Y JERARQUICAS EN EL ESPACIO SOCIAL DE TRABAJO

El armador de taller trabaja bajo las érdenes del supervisor de Ajuste y Montaje. Realiza las actividades en forma auténoma, asignando y supervisando las actividades realizadas por el
ayudante a su cargo.

COBERTURA DE LA NORMA DE COMPETENCIA

Vigente en el sector a nivel nacional y provincial.

ORGANIZACION DEL TRABAJO

Recepcion e Interpretacion de documentacion técnica.

Organizacién de materiales, insumos, herramientas, elementos de seguridad e instrumentos de medicion.

e Asignacion y supervision de actividades al ayudante a su cargo.

Control de las condiciones operativas de las herramientas, instrumentos de medicion y las piezas recibidas de una sesién anterior, tanto en dimensiones como en terminaciones
superficiales.

Ensamble de conjunto de las piezas recibidas y controladas, conforme a las especificaciones de la documentacioén técnica.




Rol ocupacional: ARMADOR DE TALLER (Ajuste y Montaje)

Titulo de la unidad de competencia: 1. Organizar el trabajo diario segun especificaciones de la documentacién técnica y la orden de produccién optimizando los recursos aplicando
criterios de seguridad laboral.

Titulo del elemento de competencia: 1.1. Organizar las herramientas, instrumentos de medicion y elementos de seguridad, teniendo en cuenta la documentacion técnica y la orden de
produccion.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

Organizar las actividades y
elementos de trabajo, segun los
requerimientos de la
documentacion técnica, teniendo
en cuenta pautas de seguridad y
la optimizacién del tiempo y los
recursos.

Acondicionar el espacio de trabajo
teniendo en cuenta medidas de
seguridad vigentes en el sector.

Se interpreta la documentacion técnica: croquis, planos generales y de despiece y orden
de trabajo evacuando dudas con el superior.

Se solicita al encargado del pafiol las herramientas e instrumentos de medicion.
Se evita utilizar elementos personales que pudieran ocasionar accidentes.
Se solicita los elementos de seguridad en funcién del trabajo a realizar.

Se organiza y acondiciona el espacio de trabajo, disponiendo las herramientas e
instrumentos de medicién en orden de utilizacion y las zonas de circulacion.

Se secuencia las actividades en base a la documentacion técnica y al proceso de
ensamblado final del producto, para optimizar tiempos.

Se ordena las piezas, herramientas e instrumentos de medicion, de acuerdo a su uso.

Se evita la utilizacion de elementos personales que puedan ocasionar dafios o accidentes.

Herramientas e instrumentos ordenados segln
parametros de la orden de trabajo.

Espacios acondicionados con zonas libres de
circulacion.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental

Conocimiento circunstancial

Lectura e interpretacién de planos y croquis generales y de despiece.

Explicitacion de dudas u observaciones respecto de la documentacion técnica y de solicitudes de herramientas e instrumentos.

Organizacion del trabajo aplicado al contexto del ajuste y montaje: secuenciacion de actividades.

Aplicacién de criterios de seguridad personal y colectiva.

Diferencias de la organizacién del proceso de
trabajo segun tipo y tamafio del establecimiento.

Madificacién en las formas de organizacion de
trabajo segun tipo de producto a realizar.

Campo de aplicacion

Industria metalmecanica dedicada a la fabricacion y reparacion de maquinas y equipos.

Guias de evaluacién

Presentacion al operario de un documento técnico y una orden de trabajo donde se explicite el trabajo a realizar. Se evaluaréa:

La secuencia de organizacion de actividades.

El orden de piezas, herramientas e instrumentos a utilizar.

Los pedidos escritos y/u orales de herramientas e insumos.

Las medidas de seguridad tomadas.




e La interpretacion de planos y croquis.

¢ Las consultas realizadas al supervisor o jefe de taller.




Rol ocupacional: ARMADOR DE TALLER (Ajuste y Montaje)

Titulo de la unidad de competencia: 2. Controlar los equipos y herramientas para el montaje y ajuste en funcién de las especificaciones técnicas y aplicando criterios de seguridad
laboral.

Titulo del elemento de competencia: 2.1. Mantener el estado de las herramientas y la operatividad de los equipos preservando su vida Gtil aplicando de criterios de seguridad laboral.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto
e Mantener operativamente los equipos y el o Se utiliza los elementos de seguridad necesarios para el trabajo. e Equipos limpios, con conexiones eléctricas revisadas
estado de las herramientas optimizando su S i | dodel . h . i | y componentes en buen estado.
vida dtil y la prevencion de accidentes * Severifica el estado de los equipos y herramientas a utilizar en la . o .
personales terminacion de las piezas considerando la seguridad laboral al momento e Herramientas limpias y afiladas.
de manipulacion de las mismas:
0 Amoladora de banco y de mano: conexiones eléctricas,
componentes de sujecion y estado de los discos.
0 Taladro: conexiones eléctricas, estado del mandril.
o0 Turbinetas, rectificadores: conexiones eléctricas y mandril.
o Calisuar: filos.
o0 Limas: Libre de lubricantes.
e Se solicita al encargado de pafiol el contraste de la precision de los
instrumentos de medicion.
¢ Se informa a mantenimiento los desperfectos e incidentes en el
funcionamiento de las maquinas para su correccion.
Evidencias de conocimiento
Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial
¢ Criterios de seguridad personal y colectiva. ¢ Diferencias de la organizacion del proceso de trabajo
. . . o . . seguln tipo y tamafio del establecimiento.
e Equipos y herramientas: tipos, formas de utilizacién, mantenimiento operativo.
| d dicion: ti ¢ de utilizacié ¢ Modificacion en las formas de organizacién de trabajo
¢ Instrumentos de medicion: tipos y formas de utilizacion. segun tipo de producto a realizar.
e Comunicacion oral y escrita: informe acerca de la deteccion de desperfectos o incidentes en las maquinas y equipos.

Campo de aplicacion

¢ Industria metalmecanica dedicada a la fabricacién y reparacién de maquinas y equipos.

Guias de evaluacion

Presentacion al operario de un documento técnico y una orden de trabajo donde se explicite el trabajo a realizar. Se evaluaré:
e La utilizacién de los elementos de seguridad necesarios para el trabajo.

¢ La verificacion del estado operativo de las herramientas y equipos eléctricos.




¢ La solicitud al pafiolero de los instrumentos de medicion en condiciones operativas.

¢ Elinforme a mantenimiento en caso de detectar desperfectos en el funcionamiento de las maquinas.




Rol ocupacional: ARMADOR DE TALLER (Ajuste y Montaje)

Titulo de la unidad de competencia: 3. Controlar el proceso de ajuste considerando la documentacion técnica aplicando criterios de calidad y seguridad laboral.

Titulo del elemento de competencia: 3.1. Verificar las dimensiones y la terminacién superficial de las piezas segun especificaciones de la documentacion técnica.

Criterios de desempefio

Evidencias de desempefio

Evidencias de producto

e Controlar las piezas recibidas
cotejando la correspondencia en
cantidades y dimensiones segun
indicaciones de la documentacion
técnica.

¢ Aplicar criterios de seguridad laboral a
lo largo del proceso de trabajo.

¢ Se utiliza los elementos de seguridad correspondientes (guantes, anteojos, botines
de seguridad, audifonos).

¢ Se verifica la cantidad y correspondencia de las piezas recibidas en base a la
documentacién técnica.

En caso de observar discrepancias en las cantidades entregadas:
0 Se solicita las piezas faltantes.

0 Se selecciona una muestra de las piezas recibidas segun el procedimiento
habitual de la empresa.

¢ Se verifica las dimensiones y las tolerancias admitidas por la documentacion
técnica, con los elementos de medicién correspondientes.

¢ Se verifica la correspondencia de las terminaciones de manera visual y tactil
analizando rugosidad, pulido o porosidad de las piezas.

En caso de detectar desviaciones:
e Se informa las anomalias detectadas a la oficina técnica.

¢ Se termina manualmente la pieza que admita correcciones teniendo en cuenta
especificaciones de la documentacion técnica, los estandares de calidad y
seguridad haciendo uso de las herramientas correspondientes.

e Se mantiene los equipos, herramientas e instrumentos de medicion limpios a lo largo

de proceso de ajuste para la preservacion de su vida Util.

e Se deriva las piezas a la sesion de procedencia en caso de imposibilidad de
correcciones.

¢ Piezas controladas en cantidad, dimensiones y
terminaciones, segun el procedimiento habitual
de la empresa.

e Piezas corregidas segin documentacion técnica
(en caso de ser necesario).

e Elementos de seguridad en posesion durante el
proceso.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental

Conocimiento circunstancial

e Comunicacion oral y escrita: interpretacion de planos (de piezas, de conjunto y de subconjunto), informe de desviaciones a la

superioridad.

¢ Instrumentos de medicion: tipos y usos (calibre digital, de profundidad, cinta métrica, rugosimetro, punta y punta de trazar,

comparados, metro, etc.).

e Herramientas: Tipos, seleccién y formas de utilizacién (Amoladora de banco y de mano, taladro, calisuares, lima, martillo,

rasqueta, punta y punta de trazar).

o Diferencias de la organizacion del proceso de
trabajo segun tipo y tamafio del establecimiento.




e Tolerancias.

¢ Pautas de calidad vigentes en el sector.




Campo de aplicacion

¢ Industria metalmecanica dedicada a la fabricacién y reparacién de maquinas y equipos.

Guias de evaluacion

Se entrega un lote en el que puede haber piezas faltantes o defectuosas, se evalla:

¢ Si utiliza los elementos de seguridad y si aplica las pautas de seguridad vigentes en el sector.

¢ Si el operario efectla el control de cantidad, dimensiones y terminacién de las piezas recibidas, segiin documentacién técnica.
¢ Sipercibe el faltante de piezas y/o las anomalias presentes en las mismas.

¢ Si comunica las anomalias a quien correspondiera.

¢ Si corrige las desviaciones detectadas, en base a las especificaciones de la documentacioén técnica.




Rol ocupacional: ARMADOR DE TALLER (Ajuste y Montaje)

Titulo de la unidad de competencia: 4. Ensamblar y controlar el conjunto segun especificaciones de la documentacion técnica y la orden de produccion aplicando criterios de calidad y
seguridad de personas y equipos.

Titulo del elemento de competencia: 4.1. Ensamblar el conjunto conforme a las especificaciones de la documentacion técnica, las caracteristicas de las piezas aplicando criterios de
calidad y seguridad de personas y equipos.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto
e Ensamblar el conjunto segln ¢ Se utiliza los elementos de seguridad requeridos (guantes, anteojos, botines de seguridad, e Ensamble del conjunto ajustado y armado en
documentacién técnica y teniendo audifonos). la secuencia segun documentacion técnica.

en cuenta pautas de calidad y

seguridad vigentes en el sector e Se contrasta el conjunto de piezas a ensamblar con las especificaciones de la documentacién | e Elementos de seguridad en posesion durante

técnica (plano y/o croquis). el proceso.

e Se arma el ensamble de conjunto teniendo en cuenta las caracteristicas del material de la pieza
y las condiciones medioambientales.

e Se seleccionay utiliza las herramientas mecéanicas conforme el tipo de ensamblaje a efectuar.

¢ Se mantiene las herramientas necesarias a lo largo de proceso de ajuste para la preservacion
de su vida util.

e Se ensambla las piezas siguiendo la secuencia de unién propuesta en la documentacion
técnica.

¢ Se verifica el ajuste de los elementos de sujecion haciendo uso del torquimetro.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

¢ Interpretacion de la documentacion técnica (croquis y plano de pieza, de conjunto, de subconjunto y finales). Comparacion entre piezas | ¢ Diferencias de la organizacion del proceso
a ensamblar y especificaciones de la documentacion técnica. de trabajo segun tipo y tamafio del
establecimiento.

e Materiales: conocimiento e influencia de las condiciones medioambientales sobre los mismos.
e Herramientas mecanicas: llaves, estrias, atornillador, pinceles de limpieza.

e Pautas de calidad y seguridad vigentes en el sector.

Campo de aplicacion

Industria metalmecéanica dedicada a la fabricacion y reparacion de maquinas y equipos.

Guias de evaluacion

A través de la utilizacion de una lista de control, se eval(a si el operario:
¢ Utiliza los elementos de seguridad requeridos y aplica las medidas de seguridad vigentes en el sector.
¢ Realiza una comparacién entre las piezas a ensamblar y las especificaciones de la documentacion técnica.

e Tiene en cuenta el material del que estan hechos las piezas y las condiciones medioambientales que influyen sobre ellas.
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e Ensambla teniendo en cuenta las especificaciones de la documentacion técnica.

 Verifica la correcta y completa utilizaciéon de piezas en el ensamble.
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Rol ocupacional: ARMADOR DE TALLER (Ajuste y Montaje)

Titulo de la unidad de competencia. 4. Ensamblar y controlar el conjunto segun especificaciones de la documentacion técnica y la orden de produccién aplicando criterios de calidad, y
seguridad de personas y equipos.

Titulo del elemento de competencia: 4.2. Controlar las terminaciones del producto considerando la dimensién y alineacion del conjunto.

Criterios de desempefio Evidencias de desempefio Evidencias de producto
e Controlar el ensamble verificando las o Se verifica visual y dimensionalmente la alineacién del montaje utilizando instrumentos de e Piezas ajustadas conforme
cantidades y dimensiones de las piezas medicion. tolerancias admitidas.
teniendo en cuenta documentacion

e Se mantiene las herramientas e instrumentos de medicion limpios a lo largo de proceso de ajuste | e Ensayos efectuados.

técnica. . o
para la preservacion de su vida til.

e Conjunto en funcionamiento y
¢ Se coteja los ensambles parciales y su correspondencia con el producto final acorde la finalidad de producto.

¢ Se verifica que el huelgo esté dentro de las tolerancias admitidas en la documentacién técnica.
e Se controla las tolerancias admitidas en la documentacion técnica.
En caso de detectar anomalias:

e Se informa al supervisor u oficina técnica las anomalias detectadas, proponiendo hipétesis de
causas, soluciones o propuestas de mejora.

e Se participa del analisis técnico de las mejoras a realizar, con otros sectores de la empresa.

Evidencias de conocimiento

Conocimiento fundamental Conocimiento circunstancial

¢ Instrumentos de medicion: tipos y formas de utilizacion (calibre digital, de profundidad, rugosimetro, punta y punta de trazar, comparados, etc.). | ¢ Diferencias de la organizacion del
| . proceso de trabajo segun tipo y
* Tolerancias. tamafio del establecimiento.

e Interpretacion de documentacion técnica. Informe escrito u oral al supervisor u oficina técnica en caso de detectar anomalias en documentacion
técnica o producto. Proposicion de mejoras a realizar en el proceso o producto.

e Estandares de calidad vigentes en el sector.

Campo de aplicacién

¢ Industria metalmecanica dedicada a la fabricacién y reparacién de maquinas y equipos.

Guias de evaluacién

A través de una lista de control, se evaluara:
¢ El control dimensional del montaje con instrumentos de medicion adecuados.
e La comparacion de los ensambles parciales y el montaje final con las especificaciones de la documentacion técnica.

¢ El control de las tolerancias y el huelgo segun especificaciones de la documentacién técnica.
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¢ Elinforme al supervisor en caso de detectar anomalias.

e La propuesta de causas y alternativas de solucién en caso de deteccién de anomalias.
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